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Нsстоящая мgгодrкд поверки метролопitrескю( харап€риgпfi рsспростраtiяется на пркбор дл,
нзмерения я андrrва вибрццн "КОРСАР".

l. оIIЕрАщrиповЕрки

1.1 fIри проведенrпr пов€рки доJIжяы выпоJIяятъся операrщц указанные в табл. l.
Таблица l

2. срЕдствАповЕрки

2.1. При провепении поверкя долхшы применятюя средства, уквзанrше в табл. 2.
Возмоlюrо применение средств к}rr€рен}rй и оборуловаrшя друпD( тrmоц имеющж анало-

гичные основные характ9риспrкl.
Таблшrа 2

3.ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIIАСНОСГИ

При прведении поверм доrDlfiы бьrгь сюбтподены следrющ.lс требованяя бсюпасности:
. при обсJDDiOван}rи, испытшlllях приборв слеryет соблюдвгь ..Првила 

усrройсгва элекгр-
усгановок"' 'IIравrша техяической экспrryатлц{п электроустановок погрсбrrтелей'', }rтвер]кденнце
Госэвсргонадзором;

l

Har.пreHoBarпre операчип
llоuер пуlлгга

мп

Обвательносrь проведекия опера-
цян прн пров€рках

пgрвичной периодической
Внсшнrrй осмогр
Отробование
Оrределенпе допуска€кой основкой опtосЕIЕль
ной погрешносгя
Определение нсравномФноýш АЧХ по вбр-
скоросги

5.1
5,2
5.з

5.4

да
да
да

да

Illlмевоваяпе пзмерlемо-
го nsDrMgTDr

Метрлогrчесrсrе rrрrктерп-
стlк!

Реrоrrспдуспче срGдствr длI пров€-
дсвlя кlлпбровкr

СК3 влброскоросгя Эгшоlпlая вбрддrонная установк4
Коффшшrсrп гsрмоник по ускор€нию
яе более 5Оlо, относl{телыщЙ коффшrи-
еRт поп9реrвого Еrfiения не более l5olo

Пик виброускореrшя Виброусюрнпе (А)
в диапазоне
0,3 - l00 м/с2

Эгалошая вкбршцонндя устаповк4
Коэффtшиеlп гармонuк по ускорению
не болео 5Оlо, 0rносrп€льный коффици-

не более l50lo
Размах вибропермещения Вибропермещеrпrе (S)

в днапазоне
5 - 500 мrм

Эгалоlпlая вибраrшонная установка
КофФшлеm гармоняк по ускорению
не более 5Оlо, огяосЕI€льннЙ коффичи-
е!т поцерсчноm дDrоltения не более l5olo

Опрделение вьп<одъпt па-
р8меIров

llапрплtенrrв вдrаIlttоне
ог 0,0l до 100 В

Вошпrстр с погрGltlвостью не более
0,2Yо

определение неравномерн(>
сти аrirшиrylцо - чаqтогной
хдракгернстпки

Генерс,юр сикусоrrдвrьного напряжения
с погреlцностъю устаяовки частOгы
1.10a в кооt!Фяlц{евmм нелняейяьD(
искажений не болсе 0,5%

корсдр llопооuка поввокч спо,2

t

да
да
да

да

Вброскоросгъ (V)
в дяапдюне

0,3 - l00 шt/с

,Щпапазон часгm l0 - 1000 Гц
gfабиrtьность не мсвее tO,Solo,
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. к рsбоr€ с шпар8ryроЙ доJuкнн допуск8тъся лшп не моJIоже l8 лет, пршедще инструкгаж

и обученнi бсзопасrшм хстоддм тудд пров€рlry зяФ Й прsвиJr беrзопасносги тудs п пожарной

безопасноgги;
. лшIа, допущеннне к рsбоЕ, доJtlкнн проходить океюдФ/ю провсрIry зв8Iпd по т€хнике

безопасносги.

4. УСЛОВИЯIРОВЕДЕНШЯПОВЕРКИИ ПО.ЩОТОВКЛ К IIЕЙ

При проведсняи поверки долrкнн сбJIюдsтъся слеýлощие уФIовиf,:
. температура окруr(аюцеrо возддд 20 +Д5 "С;
о относитlельная BJlлKHocTb вовдпи от з0 до 8Ф/о;

о атмосфрное давление от 86 ло l07 кIЪ;
о отс)пствие вкеlцних электрическю( и махнитньD( полей (кроме земпого), шияющrr( на

рабоry прябора;
о отс)mтвие вябрдцiй, тяOсr и ударв, влпяюпIо( на рsбоry прнбора,

Подгсrювка к поверке прlбор& ддтп (д и контрJБной шар8туры долхоlа соответстаовать

тсбоваяиям экстrлуатшшоtшой доryм€Етацли на них.

5. ПОРЯДОК IРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

5.1, Вшешпsй осиотр. При провед€нпх анещнеп) осмотра до,lшlо бЕть ycTsяoвJreнo соотъет-

ствие повGряемого прибора следпоIшпr требовлп,lям:
. прибор доrпrсен бьгь )тошIлекк)ван датt{иком (оснащеняым кабелем и магнrrгом), пас_

порюм, ннстукцяей по экспJryат Dýt п мсюдихой поверкя;
. доJDкIIы orcyToTBoBBTb дефкты и повроaцення (тршlrш в корпус€ прибора и,llи латчи-

ка, разрыв кабеlu лurчика и дr.), вJIняющяе на рбсry прибора или )ar(удtлаюIщle внеrлний вид.- 
При первнчной rров€рке rрибора на пршlриятни - Е}гоmвrпел€ прIЕ}водЕIýя проверка габа-

ритных рд}меров и массы прнfuра на соответствис паспорry прибора.

5.2. Опробовавrе. Прrзводrrгся в сосrгвстствия с инст)шlией по эlФrшуsтацин прибора,

При опробованни прбора необходrмо прIх}вэсти ýпеддоrtше операцЕ :

. подключить к прибору "КОРСАР" датсiл( к} KoMIиeKTa поставки в соответствии с uнструк-

циой по эксшryатшцfir прнбора;
. вкпючив прнбор, убедrгъся в функrвоlсrрваrпrи нндикдтора - В первом верхнем окrtе иIци_

кsmрs в момект вкпючения доJIжIIа появитъся ннфрмашlя об осгgгоЕlом заряде акýлt(улятора в

прцектш во Егорм окне - измGряемая велиlшяа, в трстьем окне - подсказка о прк)димык ltзмере-

Hltж в виде таблиt{ш;
. дjпя провФки работоспосбноспr прибора необхолимо установнтъ датчик нs вибраtл{оЕную

усгановlry. Вк.шочив устаяовry, плавно повышать в рбочем диаплlон€ tисIот уровень вrrбрации в

дlапазоне ог 0,3 до 100 мм/с дlя вйрскоростя, ог 5 до 500 шс лля впбропермещспия н оr 0,3 до

l00 r,l/c2 дпя внброускорния. Убедrгъся в соотвgтствиu пsспорпlых пдраметрв пРИбора иЗМеРеН,

ным на усгановке, что явJulется критсрием исправности прябора.
На зmм проверка правяльносги фунппонироваяяя прlбора (опробоввtлtе) закончена

!

I

5.3. Опрелеlrевпе догускrеitоЁ осЕовцой {rтпосгтеJrьяой погреппостr прпборr
5.3.1. Опрелелеrпе допусlсясмой осповпой отхосвтGльпой погрешпоств прrборя прн изме-

рении бщего уровня вибраrлоr.

Пер€д испýгsяиямя тryибор доJп(сн бьгrь выдерж r при техпераryрс проверкя (t'C=20 + 5 С)
на вр€мя ве менее 2-х час,ов.

доrryскаемую ocнoвrIylo относитшьную погрGtllность опред яют прп кlмереяии не мекее, чем

в пяти коIпрольнык mчкr:q равномерно распоJIох(еняЕх внути дr8II8lона Езмеренид вкJIючая на-

чаль}rуо и конечкую o.гMeTкlI по покЕ]аниям кlдо(frmра.
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опредсление основной допуск&емой относrrгельной погрешносттl прrrfuра прпзвомгся на
сквозном каIrалg т.е. совмоспtо поставJrяемого комппекта: прбор п датчпх. 3aMora самоm прибора
rflп дsтчика требусг новой реryлпрвки и дополнЕтельноm подбора кошulекга прпборо.

5.3.1.1. Провсрка KaHarB вброперемецения в рабочем дпsлsзон€ амruштуд проlвц)дIпся с це-
Jью опредепения допускасмой основ ой относЕI€Jьпой погрецrностп.

Прверка доJDкна прtвводпться с использоваfiием вйршпlовной усгояовки согласно руково-
дству по ее эксшryатаlпlп. Д8тчtк заrФеплябся на вбраr$lоrтrой установк€, ва коюрой задастся ко-
лебанпе с часrvтой 79,6 Гц н ампJIЕryдой в диапазоне m 5 до 500 мкм. Рекомевдlемые змчевия ам-
rциryд доJI]r<ны выбврrься rB ряла: 5; l00; 200; 300 и 500 мпr- Крсrшеrпе даrqrцд доrоrоrо бьпъ же-
сгrс м с резьбовым с,оедянением.

Ооновная абсолютная погрешность кднало вибропФемещсния определяетtя по покл}ан}lя ин-
.шакаюра прибора по lфрмуле:

А=А-Ая,
где: А - амплrryда виброперемеtцеrшя, задаваемого вябраrцонпой уgгrяовкоЬ мкм,

Аи - амплrrryла вибропер€мещ€ния на индкаторе пр}rfoра.

5.3.1.2. Проверка KaHa:la коrпроrп вброскоросги в рабочем дrаплюне ашr:rкryд производпся
с целью определення доrrускаемой осяовной огносmельной погрсшносгп. На виброствlrле закрпля-
ется даrчик п задаrOгся колебапrл с часrvгой 79,6 + 0,5 Гц п СКЗ вброGкорсти oг 0,3 до 100,0 Mrg,/c_

Измерння провояrrcя прн HecKorrbKnr (не мсне€ 5) значешrл( внброскороgrи. Реконенд/емые значе-
няя должны выбпрrrъся rз ряда:0,3; 

'l0;20; б0 п l00 ш,r/с.
Определение основной абсюлrопrой погр€шности прибора в конгрольнщ( точках проt.x}водит-

ся по tфрмуле:
Д = V-Vi,

где: V - величина СК3, задаваемая яа вибраrцоlпrой усгановке, Mr*/c,
Vi - показання нrцикатора rрнбор4 Ml,t/c.

5.3.1.4. [опускаемую основц/ю отяосЕте,ьцдо погtlешностъ прlбора, в проце}rгац раýсчlfты-
ваtог по формуле:

Уg = (! i/.Щ х l00
где: Д i _ абсоrпопrнa знrчен}lя (юноввоlt поI?ешюсп по.пучснrве в гrупстах 5,3.1 _ 5.3.3.

,Щ - верхняя веrш.плrа прqдеIIа IвмGренп1
Прибор сwrгается вцдерхавшнм пспцтанщ сq,tи допускаaмая основная относЕте,ьяая по_

греurность сквозного каrrала не првншаст 5 0z6.

Прчмечанuе. В сrryчае, когда повсрочное оборулование не позволяет проверrгть метрлогиче-
ские характеристяхя прибор на всем рбочем лиапазоне, а mJlькo нs каtФй_m его частц доrryскает-
ся прведеяие непоJшой провершr. В зюrr сlryчае в лоr<умеlтах доJDIссв бьrть указан новнй диалазон
rrспользованкя rцtибора.

5.3.2. Опрслелевпе доЕускraмоf, осцовхой orЕосвтtJtьпой погI)€rпrостi првбора при rrc-
пользовании фпльтров.

!

]

l

ь

r

l

5.3.1.3. Проверка каяала lФtrrроля виброускореrтrя в рабочем д}firпs!онс ампrпrryд проlвводит_
ся с целью опредеJIенпя допускасмой основной сгносrrтелькой погр€IлностIt, на внбростенде
зачЕшrяется дапlик Е задаrоrся колеба*rr с чsстvmй 79,6 t 0,5 Гц и вифоускореше от 0,З до l00
ii/c'. IЪмер€tпя прц)дятся при нескольlооr (не менес 5) значаrиях вшброускореlмя. Рскомендrемые
значсниrI доJlrкнь! внбиратъсr rB ряла: 0,3; 10; 20; 60 и l00 rrlc2.

Опрделенпе основной абсолlогвой погршпrости прнбор в коЕтрольных п)чкa)( проIЕводит-
ся по форrуле:

А = A-Ai,
где: А - величина ускор€ния, зsддваемая на вибраrцоmlой установке, м/с2,

Ai - показания шцяка,юра rrрибора' !r/cl.
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Определеrrие доrryскаемой основноf, относrrгgrьноfi погрецrности при иопользоваrши фнльтров
прводtтся аналогнчяо пункгу 5 .3 . l .

Прибор сwrгается вьцерхавшхх исIrцтания, еспя допускдсмал основнах опlосtпепьная по-
греIllность сквозноrо каяа.ла не превышаgг 5 О/о.

5.4. Опрделепrе вGрrвsоrrсрпостп lмrшЕrудпo.чсстотЕоI прrкr€рхстпri (AIDQ прf,бо-

Pr.
5.4.1. Опреде:rсппе ЕеI}rвпомерrостr lхшIпцtдЕфчlстотЕоl хaраrrcрпсrrкr (АЧý прп-

борr прп пзнерппх общего уltовпя впбрrпrr.
Определеняе неравномерности амIIJIrrryднGчастотной характ€рястlпаr (A!D() прибора по раз-

маry вибрпермецения, пд(у вброускорIпlя и СtrЗ вяброскоросгн проIввод}пся по экрану ком-
пьют€ра' принявшепо сигнаJI ог прибора и осущесгвнвrчего прюбразоваrпе Чрье. Уgгдновив часто-

ry 79,6 Гц измененяем вели'lины входlоm сипIлIа добrваrстся поlryченпr на экраIlе значсния равно-
го l00 мкм (лля вибропермещения) rlли l0 r.r/cz (лля вrбрускорния) нлн l0 rrnr/c (ллr виброскорь
сm). Загсм, сохраrп, усrаяовлеtшlf, )ровеь вибршш,шr, пзмеrлrог чsстоту в соответствни с табляцей
4 и опрдсл-пm показанrtя по яндкяmру прбора

Прябор счкгастся выдерraввIшiм испцтанllя, есля показани, прйора в KotlTpJbHю( mчках
леrtaт в пр€дФrаJq указанньпt в табл. 4 н табл.5.

Таблlщд 4

Таблща 5

45 64 19,6 l50 500

S l00 1 l0 l00 t l0 l00t5 l00t5

5.4.2. ОпрелелепrG Еерrrf,онервостп 1мплкцlдпФсrстотrоl rrркrервстпкr (AtDý прн_
борr прп пспользовrrпп фвльцrов.

Определение нерsвномерности sidlrлнryдlо-чsстотной харакrернсrrпfi (АlЖ) прнбора прн нс-
пользовании фьтьтров проводrтся дншоги,по тryrпсry 5.4.1.

6. оФорлд.IIЕниЕ рЕзультлтов повЕрки.

6.1. Результатн поверкrt :}анослт в прсюкOл и завер!ют оттиском клейма ОТК или печaтью
предприяпrl - lt гоювителя. При внполнешпr поверкп рекомендaется нспlr:Iьк)вать пtюmколы по
фрме приложения l.

6.2. Огмсгfа о проведенин повсркя н закJIючевне о прпmдrости прибора в комплекте с
датчиками к применсlппо формлrетсr в паспоtпе в уm rовленком поряд(е,

Запрепlдсгся выпуск в обращсшнс я применеrпrе прибора, прошедшего провэрry рабсrюспо-
собносги с отицательннм резуJътаmм. Прп зюм в бязательном порrдке оqдцеспUиется погаше-
ние клейм и выдается кlвещение о нсприголносги првбора к примснению с здIrtсью в нем пsрамет-
рв, по коюрыil он не соотвеIствует твспоргу.

I

F (Гц) l0 ,l9,6 l50 l000

А l0,0 t 0,5 l0,0 t 0,5 l0,0 t 0.5 l0,0 t 0,5 l0,0 t 0,5

l0,0 t 0,5 l0,0 t 0,5 l0,0 t 0,5 l0,0 t 0,5 l0,0 t 0,5

F

I

]

500

F (Гц)

l00r5



коrc,лр iЬiа6 r, л,oа,oу:u arrD 6

IIриJIо]IGниЕ l

Про,юкол поверкп шетроJlогЕtrсскD( харакrериGтик
приФа дt, шr.ер€вия п апалки впФаццп 'КОРСАР"

,Щgга поrсркп

Порядrоьшfi вомср'прttбор

Тнп и порlдюьнй поrср дsfчrrха

2. опообоrшпrc

3. Огryслешпс осяо!tюй поrрrшносгх прв вз}l!рGrrпп общсrо ypBHl ввфшшп ьпG
н нr бrзоьоf, чrстgrэ 79 гц

l. ОпрсдGлGяпс в€р!!trоr.с9Еосп, !}оUпrтудlФчlсrошоf, харrrтсрпстяrп вuбрениr
и

3о*.l,рчалс:

По рсзультаrгrв прошдсlоtоil поlсрвr прtбор а(ОРСАР'зrв. 
'* 

_ прrвнrв

!

,чrl9у9,Ецa9lч!ъ Dфуч_

Едллrца
1,1gооппr

}Irrrбоlьlц*
оппойэнJl.

ГIryшаry Коштоlшшэmчеяпr

Ьбросrтоgть l0,0 2о 0 ,ю,0 60 0 80,0 пУс

IIовзаlпt.r

Вmро5рсryаяа l0,0 20,0 40,0 60,0 80,0 yle

IIиrпr
Впфопрощэяв l00 2ф 30о 400 500

IIовашr

IIIIl
Ir I

III II
.v. rYРy,.w.{w. g.л, D,.чlryrчлч

F(гф 45 61

Ввфоспqстr
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